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Az orszagos additiv tudomanyos konferencia és workshop (oatkw) egy tudomanyos konferenciaval egybe-
kotott workshop, mely magyarorszagon egyediiliként teret ad a 3d nyomtatas és 3d szkennelés teriletén
elért tudomanyos eredmények bemutatasara. A konferencia kozel hozza egymashoz, nemcsak a hazai
és nemzetkozi szakmat, a technologiai fejlesztéseket, a gyartokat, hanem a tuddsokat, a kutatokat és a
hallgatoikat is, akik els6 kézbdl értestilhetnek a legljabb eredményekrdl, atlathatjak és megtapasztalhat-
jak, hogy milyen széleskor( alkalmazasi lehetdsége van jelen korunk legdinamikusabban fejl6dd gyartasi
tudomanyos eredményeikrél. Mindez lehet6veé teszi a vilagban elért eredmények egy helyen torténd be-
mutatasat, igy biztositva a tovabbi kozos kutatasi iranyok kialakitasat.

Az el6adasok kozott lehetdség nyilik kotetlen szakmai beszélgetésekre, valamint a kiallitok termékeinek
megtekintésére.
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VETEMEDESKONTROLL AZ FFF NYOMTATAS SORAN:
TERVEZES| MEGKOZELITESEK ES MEGOLDASOK

Az FFF (Fused Filament Fabrication) technologia szamos ipari alkalmazasban
teret hodit, azonban a vetemedés jelentds kihivast jelent a gyartasi pontos-
sag és az alkatrészmindség szempontjabol. Az el6adas bemutat egy mérncoki
megkozelitést, amellyel egyszerlien kalkulalhatd a vetemedés mértéke, ta-
mogatva a geometria optimalizalasat és a gyartashelyes tervezest.
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SZIMULACIOK JELENTOSEGE AZ ORVOSTECHNIKAI ESZKOZOK ADDITIV
GYARTASA ES VALIDALASA SORAN

-

PNnL AIMPPY
so8ezs.

Az additiv gyartas a jovében varhatoan jelentds szerepet fog jatszani az
orvosi eszkozok, és kilonosen az implantatumok gyartasa terén. A tech-
nologia egyik elénye, hogy additiv gyartassal lehet&ség nyilik olyan struk-
tarak, példaul csont integraciot el6segito racsos szerkezetek gyartasara,
amelyeket egyéb technologiakkal nem lehetséges el6allitani. A techno-
l6gia tovabbi nagy eldnye, hogy lehetdvé teszi az egyedi, személyre sza-
bott implantatumok el6allitasat, amelyek jobban illeszkednek a betegek
anatomiai sajatossagaihoz. A preciz illeszkedés elérésének egyik kulcsa
a gyartas méretpontossaganak a biztositasa. Ez példaul a titan implan-
tatumok gyartasa soran jelentds kihivast jelent, tekintettel arra, hogy a
titan rossz hévezetd, ami adott esetben a termék akar jelentds defor-
maciojat is eredményezheti. Ennek csokkentésében kiemelt szerepet jat-
szik a topologiai optimalizalas, valamint a gyartas el6zetes szimulalasa.
A szimulacio alapjan optimalizalhatok a gyartasi jellemzdk, st szliksé-
ges esetben akar egy ellendeformalt darab is kigeneralhato. A személy-
re szabott implantatumok esetén jelentds kihivas a termék validalasa,
tekintettel arra, hogy mindegyik implantatum egyedi. Ebben kulcsszere-
pet jatszhatnak az in-silico szimulaciok, melyek lehetévé teszik az imp-
lantatumok viselkedésének eldrejelzését, és optimalizalasat, valamint az
implantatumok geometriajanak, mechanikai tulajdonsagainak optimali-
zalasat. Osszességében a gyartasi és in-silico szimulaciok kulcsszerepet
jatszanak a hatékony, gazdasagos és biztonsagos titan implantatumok
el6allitasaban.
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Technologiai fejlesztési csoportvezeto

CraftUnique Kft.

2025.02.20. 14:30-14:45

FDM NYOMTATOK INPUT SHAPING MOTORVEZERLESE A GYAKORLATBAN

Az el6adas bemutatja az Input Shaping alapelveit, kiemelve a technika mate-
matikai hatterét (impulzusok id6zitése, amplitidoja) és kapcsolatat a rend-
szer dinamikajaval (pl. sajatfrekvencia, csillapitas). Részletezi a leggyakrabban
alkalmazott algoritmusokat, példaul a Zero Vibration (ZV) és Zero Vibration
Derivative (ZVD) formaldkat, valamint adaptiv megkozelitéseket valtozé rend-
szerparaméterek eseten.
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A 3D SZKENNEREK AZ ADDITIV GYARTASBA VALO INTEGRACIOJA: INNO-
VACIOK ES IPARI TRENDEK
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Az elmalt években a 3D szkennerek beszerzése jelentds anyagi rafor-
ditast igényelt, azonban napjainkra ez a technoldgia sokkal elérhetéb-
bé valt a kereskedelmi szektor szamara is. Hasonl6 fejlodési tendencia
figyelhetd meg a 3D nyomtatas egyik legismertebb megvalositasan, az
FDM technologia fejlodéstorténetén keresztil. Az eldadas soran bemu-
tatasra kertilnek a jelenlegi piacon elérhetd termékek, a hozzajuk kap-
csolodo marketingstratégiak, valamint azok teljesitménye a gyartok altal
tett igéretek tikrében.
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Dr. Bodnar Zsolt
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Filaticum Kft.

2025.02.20. 15:15-15:30

VETEMEDESKONTROLL AZ FFF NYOMTATAS SORAN:
TERVEZES| MEGKOZELITESEK ES MEGOLDASOK

Az FFF (Fused Filament Fabrication) technologia szamos ipari alkalmazasban
teret hodit, azonban a vetemedés jelentds kihivast jelent a gyartasi pontos-
sag és az alkatrészmindség szempontjabol. Az el6adas bemutat egy mérnaoki
megkozelitést, amellyel egyszerlien kalkulalhatd a vetemedés mértéke, ta-
mogatva a geometria optimalizalasat és a gyartashelyes tervezést.

10
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A MANUFUTURE ETP ES AZON BELUL AZ EU-T ATFOGO AM PLATFORM
STRUKTURAJA, TAGJAI, ES A NEMZETKOZI AM-MINOSITES
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A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet (GTE), mint a ManuFutue -HU m(i-
kodteto kontakt-szervezet, mar a masodik évtizede terjeszti a techno-
l6giai egyuttmikodések haldzatat majd-valamennyi EU-s tagorszaggal.
Az Additive Manufacturing tématertlet is mar sok éve egy kulon, u.n.
SUB-PLATFORMOT mikodtet a ManuFuture ETP-ben. El6adasomban
bemutatom a ManuFuture-ETP-t, valamint az AM-SUB-PLATFORMOT.
Kitérek a nemzetkozi AM MINOSITES 2020 szerinti IAMOS ismertetésre
is.
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Szeleczkei Csaba

Vezeto mérnok

3D Technology Kft.

2025.02.20. 15:45-16:00

3D SZKENNEREK A MODERN IPAR SVAJCI BICSKAI

Munkaink soran sokféle problémaval és kihivassal talalkozunk, ahol a 3D
szkennelés nagyban segitséglinkre lehet. Sajat példaink és fejlédésinkon
keresztll szeretném bemutatni, hogy az ezek a rendszerek és technologiak
sokkal tobb lehet&séget tartalmaznak, mint elsére gondolnank.

12
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Liszkai Tamas

Termékfejlesztési vezeto

Voxeltek Kft.
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EGYENRE SZABOTT FOGPOTLASOK 3D GYARTASA A RENDELOBEN,
1 ORAN BELUL
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Digitalis lenyomatvétel, felhdalapla tervezési szolgaltatas és gyors 3D
nyomtatasi eljaras a megvarhato (chairside) 3D fogpotlasok érdekében.
Hazai fejlesztés, amely lehetové teszi a marado fogpotlasok azonnali el-
készitéset.

-

doys)40/\\ s2 elduaiajuoy
soAuewo

13




whd
@
=
()
=
7]
U
L
x

Orszagos

Additiv Tudomanyos

Konferencia és Workshop

©

Pammer David

Titulus
PaB Kft.

2025.02.20. 16:30-16:45

ADDITIVAN GYARTOTT FEM ALKATRESZEK IPARI ALKALMAZHATOSAGA:
ESETTANULMANYOK EGYEDI, ILLETVE SZERIA TERMEKRE

Az additiv gyartastechnologia lehetdséget biztosit arra, hogy végfelhaszna-
lasra szant alkatrészek késziljenek egyedileg vagy sorozatban. Ehhez mar
szamos fém alapanyag tipus is elérhetd, amelyek kozll altalaban mindig meg-
talalhatd az, amely eleget tesz a kovetelményeknek. Abban az esetben, ha a
geometria adaptalva vagy akar optimalizalva van a gyartasi koltség és atfu-
tasi id6 nagyban csokkenthetd, amelynek kdszonhetden az additiv gyartas-
technologia hazon beldli alkalmazasa egy idealis lehetdség. Eloadasom soran
bemutatom annak folyamatat, hogy adott problémara miként lehet hatékony
megoldast talalni, kihasznalva az additiv gyartastechnoldgia elényeit.

14
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3D BETONNYOMTATAS
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Betonnyomtatas, mint technologia bemutatasa, illetve a 3D nyomtato
miiszaki jellemzdi. Nyomtatott elemek felhasznalasi lehetGségei és a
technologiaban rejl6 potencial ismertetése.
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Tanarsegéed

E6tvos Lorand Tudomanyegyetem

2025.02.20. 17:00-17:15

ADDITIV GYARTAS ES GYARTMANY OPTIMALIZACIO

Munkam soran az additiv gyartas soran fellépd mechanikai és geometriai
problémak feltarasara és informatika alapt megoldasok kidolgozasara foku-
szaltam. A vizsgalatok soran azonositottam a rétegképzésbdl fakadé mecha-
nikai anizotropiat, és meghataroztam az adhéziot befolyasolo tényezoket. Ki-
fejlesztettem egy orientaciéoptimalizacios algoritmust, amely a fofesziltségi
iranyok figyelembevételével minimalizalja a rétegkozi gyenge kapcsolatokat.
Az algoritmus hozzajarul az alkatrészek megbizhatdosaganak noveléséhez,
mikozben csokkenti a geometriai pontatlansagokat.

16
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5 TENGELYES 3D NYOMTATO ES A VELE GYARTOTT ALKATRESZ MING-
SITESE
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FDM nyomtatok hasznalatanak korlatja kitolhato, ha ezt a nyomatasi
elvet 5-tengelyes nyomtatonal alkalmazzuk. A kisérleti tobbtengelyes
nyomtatok fejlesztése soran szamos technologiai problémat kell meg-
oldani. A nyomtato fizikai megéptlése és a kalibraciok elvégzése utan a
kezdeti hasznalhatdsagi kisérletek elkezdhetdk. llyenkor olyan technolo-
giai probak érdemes elvégezni, ami a hasznalhatosagot és a pontossagot
feltarja. Ennek megfelelGen jartunk el miis a gépiink elkészitésénél.
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2025.02.21. 09:00-09:15

FFF ADDITIV GYARTAS FEJLESZTESE YASKAWA MOTOMAN ROBOTMANIPU-
LATOROKHOZ

Projektem célja olyan munkafolyamat fejlesztése Yaskawa Motoman robo-
tokhoz, amivel alkalmassa tehetdk a napjainkban népszeri
3D szeletelGszoftverek hasznalataval az FFF additiv gyartasra.

Additiv Tudomanyos
Konferencia és Workshop

Orszagos

©
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Seregi Balint Leon
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DFAM ALKALMAZASA ROBOT VAKUUMFEJ FEJLESZTESEHEZ
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A DfAM mddszer alkalmazasaval lehetdségiink van koltséghatékonyabb
és funkcioorientalt tervezésre. Az additiv technologianak koszonhet6en
osszetett hagyomanyos modon gyartott alkatrészeket tudunk kivaltani,
konnyebben kezelhetd, funkcionalisabb alkatrészekre. Ezzel jelent6sen
csokkentjik a koltségeket és az atfutasi idét, mikozben megdrizziik az
alkatrész megbizhatosagat.
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Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem

2025.02.21. 09:30-09:45

ADDITIV GYARTASTECHNOLOGIAK SZEREPE AZ ELLATASI LANCOKBAN

A kutatas célja feltarni, hogy az additiv gyartastechnologiak hogyan valtoz-
tathatjak meg a jovében az ellatasi lancok miikodését, illetve hogyan hathat-
nak az ellatasi lancok miikodését meghatarozo tényezdkre. Az additiv gyar-
tas egyike a jovo leginkabb fokuszban lévd technolégiai Ujitasainak, azonban
egyel6re nem latszanak olyan megoldasok, amelyekkel rentabilisan és teljes
mértékben megtériléen, az ipar lancok minden szerepldjének tekintetében
integralni lehetne ezeket a technologiakat az ellatasi lancokat illetéen. A jovd
azonban (j lehet6ségeket hozhat ezen a terlileten, aminek szamos pozitiv és
negativ hatasa lehet. PIl. a potalkatrész gyartas és kereskedelem tekintetée-
ben a jogszabalyok altal elGidézett kotelezettségek nagy terhet jelentenek,
ezért az additiv gyartas alkalmazasa rendelésre torténd gyartassal egy olyan
ut lehet, amely segitségével az ilyen jellegli kotelezettségek negativ hatasait
tompitani lehetne. A vizsgalat kiterjed az ipari szegmensek tobb tagjara is,
elsGsorban azokra az agazatokra, ahol tényleges realizacioja lehet az additiv
technologiaknak. A termelési folyamatok leginkabb sebezhet6 tagja a soro-
zatgyartasban hasznalatos gyartosori berendezések, mivel itt az egymasra
épuld és folyamatos egymasutanisagra szoruld folyamatok rendkivil sebez-
hetGek egy esetleges, a gyartosorban bekdvetkezo hiba bealltakor. Az 6ssze-
tett, sokszor mas kontinensekrdl érkezd gyartosori berendezések alkatrészei
nagyon korlatozott szamban érhetdek el a végfelhasznalas helyén, ezért akar
egy filleres alkatrész meghibasodasa is okozhatja a teljes termelés leallasat
és annak gigantikus méret(i veszteségét. Az ilyen esetekben is kivaldéan in-
tegralhato lehet egy additiv technologiaval m(ikodo termel6eszkoz, amely az
adott Uzemek karbantartoi részlegét tamogatna. Kutatomunkamban osszes-
ségében tehat az additiv gyartastechnologiak hatasat vizsgalom az ellatasi
lancok fejl6désének tekintetében. Az additiv gyartastechnologiak nagyipari
kiterjedés(i hasznalatat tgy kell kezelntink, mint a m(itérobotok hasznalatat
az orvostudomanyi tertleteken: kisérletek vannak ra, de a mindennapokban
valé hasznalata egyel6re nem megoldott, sem anyagi, sem pedig technologiai
szempontokbol. Ahhoz azonban, hogy egy, az ipari méretekben még nem al-
o kalmazott technoldgia, ipari méretd alkalmazasanak kovetkezményeit/hata-
\.sait vizsgaljuk, azzal a feltételezéssel kell &Iniink, hogy a technolégiai és anya-
3i-feltételek rendelkezésre allnak a vallalatok részérdl.
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3D FEMNYOMTATASSAL KESZULT ALKATRESZEK SAJATFREKVENCIA
ES LENGESKEPVIZSGALATA
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A fém alapanyagot alkalmazd additiv gyartas jellegzetes problémaja a
kiilonbozd vetemedések, geometriai deformaciok megjelenése. Extrém
esetben a deformaciok repedésekkel is egyutt jarhatnak, amely akar a
gép teritolapatjaval torténo Gtkozést is okozhat. A vetemedést és a re-
pedést a gyartasi folyamat soran keletkezo belsd fesziiltségek okozzak.
Kilondsen jelentds a hatasa a DMLS (Direct Metal Laser Sintering) al-
katrészek esetén. A technologia elterjedésének egyik legnagyobb gatja
a belsd feszliltségek okozta deformaciok, amelyek altalaban az alaple-
meztol torténd elvalasztas utan fejtik ki hatasukat és deformaljak a mun-
kadarabot. A deformaciot utolagos forgacsolassal és egyéb technikakkal
sem lehet megszintetni, ugyanis anyaglevalasztas soran megbontjuk a
feszultség egyensulyt és ezért tovabb deformalodik a darab és nagy va-
l6szinliséggel, Ujra tlrésen kivilre kerlil a méret. Ezért utokezelést kell
alkalmazni, ez altalaban fesziiltségmentesito hdkezelés. Erosen 6tvozott
anyagok esetén az altalanos fesztliltségmentesitd hokezelés homeérsék-
lete kivalasos keményedést okoz, igy szinte lehetetlenné teszi az utdla-
gos megmunkalast (pl.: menet készités). A kutatasom célja ezért az alter-
nativ fesziltségmentesito eljarasok és modszerek kutatasa.
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Szegedi Biologiai Kutatokozpont

2025.02.21. 10:00-10:15

FOTOPOLIMEREK MIKROMEGMUNKALASA

Fényérzékeny miianyagok megmunkalasa tobb madszerrel is lehetséges en-
nek egyike a direkt lézeriras, melyben fényforraskent nem UV-fényt hasz-
nalnak, hanem egy fokuszalt Iézernyalabbal torténik a lokalizalt levilagitas. A
legkisebb elérhet6 felbontast a kétfotonos polimerizacioval (TPP) lehet elérni,
mellyel akar ~100nm-es részletek is kialakithatoak a gyartott fotopolimer al-
katrészeken. Az TPP-vel Iétrehozott mikrostruktdrak széleskorlien hasznosit-
hatdak biofizikai folyamatok felderitésére és kvantitativ mérésekre is.
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PTE 3D Nyomtatasi és Vizualizacios Kozpont

2025.02.21. 10:45-11:00

ELEKTROFIZIOLOGIAI SZIMULATOR TERVEZESE ES MEGVALOSITASA

@

A fejlesztés soran egy olyan fizikai modellt (szimulator) hoztunk Iétre,
mely lehetdvé teszi az elektrofiziologias beavatkozas technikai szint(
gyakorlasat. Az eszkozt additiv gyartastechnologiaval (PolyletTM; SLS —
szelektiv |ézer szinterezés; SLA és FFF technoldgiaval) allitottuk eld. Az
anatomiai viszonyok élethlisegéért 3D CT felvételbdl szegmentalt CAD
modell felelt, melyet a sziukséges utomunkalatok segitségével készitet-
tink el a nyomtatasra. A bal pitvara modularis kialakitasu, cserélhetd,
igy egyedi anatomiai variansok is konnyedéen szimulalhatok. Ennek ko-
szonhetGen eltérd nehézségl esetek is demonstralhatéva valtak. Fej-
lesztési célkitlizéseként sikeresen megvaldsult a sziv-modell motorokkal
torténd mozgatasa (allithatd |égzésszam és titem (8-20/min), valamint
amplitddo (0-3 cm, 0.5 cm-es valtassal)), valamint az impedancia jelen-
seg szimulalasa is. Az els0 verzional a cserélhetd bal pitvar vizzel tor-
ténd feltoltése lehetséges, valamint a megfelel6 erdsségli aramforras
rakothetd. A tovabbfejlesztett verzional a sziv modell (felhasznalébarat
hasznalat érdekében) at lett alakitva, igy egy tartalyban helyezkedik, ami
teljesen feltolthetd aramvezetd folyadékkal. A termék egy elektrofizio-
|6giai beavatkozasokhoz (katéterablacio, 3D térképezés) készlilt, egyedi
hardveres és szoftveres megoldasokat tartalmazo szimulator, modell. Az
szimulator egyes alkatrészei additiv gyartastechnologiai modszerekkel
készlilnek, ezek koztil kiemelendd: PolyJetTM; SLS; SLA és FFF 3D nyom-
tatas. A szimulator valds orvosi eszkozokkel (katéterek, képalkotd) és 3D
térképezd rendszerekkel egyiitt alkalmazhatd, hasznalhato, valds kordl-
meények kozepette. A szimulator hardveres elemei: szivmodell, mozgato
mechanika, elektronikai alkatrészek, 3D nyomtatott alkatrészek, kiegé-
szit6 elemek. A szivmodell valds CT modellbdl késziilt, pontos anatomiai
viszonyokkal rendelkezik. A szivmodell bal pitvara modularis kialakitasu,
cserélhetd. Tetszoleges, a csatlakozdelemmel kompatibilis patolégias bal
pitvar modell befogadasara alkalmas. A szivmodell septuma-a rugalmas
szilikonbol késziilt, valosaghiien. A szivmodell a hardveres és szoftveres
elemek segitségével automatikusan mozgathato egy kezelGpanel segl’t;:..--"‘”'
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lasat, ezaItaI a szivmodell meghatarozott frekvenciaval és amphtud :
mozgathato a szimulalt mellkasban.
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Kardos Kinga

Tudomanyos segédmunkatars

PTE 3D Nyomtatasi és Vizualizacios Kézpont

2025.02.21. 11:00-11:15

A FELULETI FERTOTLENITOSZEREK HATASA A 3D NYOMTATOTT RUGALMAS
ANYAGOK MECHANIKAI ES BIOLOGIAI TULAJDONSAGAIRA

Az additiv gyartas egy sokoldal technologia, amely szamos alkalmazasi lehe-
toséget kinal az egészségligy és az orvosi eszkozok terlletén, ahol a felliletek
fertotlenitése vagy sterilizalasa elengedhetetlen. Kutatasunkban azt vizsgal-
tuk, hogy milyen hatassal van a 70%-0s etanolos és a klor oldatos fertotleni-
tés a 3D nyomtatott rugalmas anyagok szerkezeti, mechanikai tulajdonsaga-
ira, valamint biokompatibilitasara. A kutatas soran ot kilonbozo anyag kertilt
tesztelésre, amelyek kozdl a Flexfill TPE 90A és a Phyton Flex (TPU) mintak
szalhtzasos technoldgiaval, a Flexible és Elastic 50A mintak sztereolitografia-
val, mig a Flexa Black (TPU) probatestek szelektiv |ézer szinterezéssel készl-
tek. A mintakon fert6tlenités nélkdl, valamint 6t fertotlenitési ciklust kovetden
statikus és dinamikus mechanikai tesztek kertltek elvégzésre, valamint pasz-
tazo elektronmikroszkopos és Raman spektroszkopos vizsgalatra is sor kertilt.
A bioldgiai hatas értékelése A549-es sejtvonal alkalmazasaval sejtéletképes-
ség vizsgalatok révén tortént. Az eredmények alapjan a fellleti fertotlenités
szignifikans valtozast tud el6idézni a 3D nyomtatott rugalmas anyagok me-
chanikai tulajdonsagaiban, ami els6sorban a rugalmassagi modulus, a szaki-
toszilardsag és a keményseg értékekben mutatkozott meg. Példaul a Flexible
anyag szakitoszilardsaga szignifikansan magasabb volt etanolos (3,44 MPa
+ 0,51 MPa) és kloros fertétlenités (2,62 MPa + 0,31 MPa) utan, mint a nativ
csoportnal mért 2,02 MPa = 0,24 MPa-os érték. Emellett az alkalmazott fer-
totlenitdszerek negativ hatassal lehetnek a biokompatibilitasra is. A kutatas
eredményei ravilagitanak arra, hogy a ferttlenitési eljarasok befolyasolhatjak
a 3D nyomtatott rugalmas anyagok mechanikai és biologiai tulajdonsagait,
ami kritikus szempont az orvosbiologiai alkalmazas esetén. Ezért a megfeleld
anyag és fert6tlenitési protokoll valasztasa elengedhetetlen a biztonsagos és
tartos eszkozok fejlesztéséhez.
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Szegedi Tudomanyegyetem

2025.02.21. 11:15-11:30

LAGYMAGNESES OTVOZETEK SLM NYOMTATASI PARAMETEREINEK
OPTIMALIZALASA

A szelektiv |ézeres olvasztas (SLM) igéretes megoldasnak bizonyul a
lagymagneses otvozetek komplex geometriai formaban torténd eldalli-
tasara. Munkankban FeCo, FeNi és FeSi lagymagneses otvozetek tulaj-
donsagait optimalizaltuk az eljaras paramétereinek valtoztatasaval. Az
optimalizalas elso lépéseként a metszeti (2D) és térfogati (3D) porozita-
sértékek minimalizalasara fokuszaltunk, amely kulcsfontossagl tényezo
a magneses tulajdonsagok és a komplex szerkezetek kialakitasa szem-
pontjabdl. A kiilonboz6 térfogati energiasiirliséggel (VED) készilt mintak
2D-s és 3D-s porozitasat vizsgaltuk. Az igy kapott legkisebb porozitasu
mintak szolgaltak az optimalis paraméterbeallitas alapjaul. Ezt kovet6en
a nyomtatasi orientaciok, struktarak és technologiai paraméterek hata-
sat elemeztik a hiszterézisgorbe, komplex permeabilitas-spektrum és
egyéb magneses tulajdonsagok tekintetében. Az eredmények ravilagita-
nak az SLM paraméterek és a lagymagneses otvozetek teljesitményének
osszefliggéseire és hozzajarulnak ezzel az anyagok elektromagneses al-
kalmazasokban valdé hatékonyabb felhasznalasahoz.
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Kavele Mercy Minoo

PhD student

Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 11:30-11:45

THE USE OF 3D SCANNING TECHNOLOGY IN NON-DESTRUCTIVE TESTING: A
CASE FOR THE OIL AND GAS STORAGE FACILITIES INSPECTION

The advancement in technology has made most of the previously used NDT
methods obsolete making the need to use new technologies like 3D scanning
necessary. The incorporation of 3D scanning technology into Non-Destructive
Testing (NDT) has transformed the way critical infrastructure, especially in oil
and gas storage facilities, is inspected. Conventional inspection techniques ty-
pically depend on manual measurements and visual evaluations, which are
both time-intensive and susceptible to human mistakes. 3D scanners allow
precise digital modelling allowing the analysis of information and easy es-
timations and potential facility failures are solved in time. By employing 3D
scanning in NDT, oil and gas companies can achieve better asset manage-
ment, improve maintenance scheduling, and ensure regulatory compliance
while minimizing risks associated with physical inspections.
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Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 11:45-12:00
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A KAVARO DORZSHEGESZTES SZERSZAMANAK FEJLESZTESI LEHETO-
SEGEI ALUMINIUM OTVOZETEK ESETEBEN
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A kavaro dorzshegesztés (angolul: Friction Stir Welding, FSW), egy szi-
lardtest-hegesztési eljaras, mely leginkabb a hagyomanyos olvadasos
hegesztéssel nehezen hegeszthetd fémek, mint példaul az aluminium
otvozetek hegesztését teszi lehetévé. Kedvezé tulajdonsagai miatt, az
aluminium és 6tvozeteire az elmalt években jelentdsen megndvekedett a
kereslet, mivel mechanikai tulajdonsagai kozel azonosak a hagyomanyos
szerkezeti acélokéhoz, viszont tomeglk megkozelitdleg azok egyharma-
da. Kutatasom célja, hogy a hegeszteni kivant aluminium lemezekhez
kifejlesszek egy idealis szerszamot, felderitsem a lehetséges, még nem
vizsgalt valtozokat. A kutatasba jelen korunk legdinamikusabban fejl6d6
gyartasi eljarasa, a 3D féemnyomtatas is beintegralasra kerul. Az FSW-
szerszamok gyartasa forgacsolassal készil (szubtraktiv gyartassal), de
abban az esetben, ha komplex ti{ és vall geometriat kivanunk Iétrehozni
csak additiv gyartas johet szoba, mivel a 3D féemnyomtatassal tér nyi-
lik az 0sszetett, forgacsolas szempontjabél tdl bonyolultnak tekinthetd
elemek kivitelezésére is, mely tobbek kozott gazdasagi szempontbadl is
elényt jelent. Az eredmények roncsolasos és roncsolasmentes vizsgala-
tok segitségével kerllnek kiértékelésre.

-

doys)40/\\ s2 elduaiajuoy
soAuewo

27




whd
@
=
()
=
7]
U
L
x

Orszagos

Additiv Tudomanyos

Konferencia és Workshop

©

Bognar Adrian

Tanarsegéd

Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 13:30-13:45

ADD!TTV G)(ARTASTECHNOI:OGIAI SZAKMERNOK/SZAKEMBER SZAKIRANYU
TOVABBKEPZES BEMUTATASA

A képzeés célja olyan szakmérnokok képzése, akik a mar megszerzett miisza-
ki képzési terllethez tartozo ismereteiket az additiv technologiak alapanya-
gaival, termelési és tervezési folyamatainak ismeretével, valamint az additiv
technologiak alkalmazasaval képesek 0sszefliggo feladatok ellatasara, prob-
lémak megoldasara mind a termék- és gyartastervezés, mind az iranyita-
si és ellendrzési folyamatok megoldasa terén. A szakirany( tovabbképzés a
gépipari, a jarmdipari, az (ripar, a repuléstechnika, az egészségipar, a termék-
fejlesztés miszaki tertileten dolgozd szakemberek, kozépvezetdk és vezetdk
szamara ajanlott képzés. A képzés ajanlott mind a mindségiranyitasi, mind a
gyartastervezési- és iranyitasi, valamint anyagvizsgalati teruleten valo hasz-
nosithatosag szempontjabal.
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2025.02.21. 13:45-14:00

@

o

KOTES ES TOMITESTECHNIKAI ELJARASOK VIZSGALATA
AZ FDM TECHNOLOGIABAN
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Jelen publikaciéban kilonféle menetkészitési eljarassal (menetforma-
zas, menetfras, 3D nyomtatas, eléfart furatba nyomott inzert betétes,
eléfart furatba olvasztott inzert betétes és nyomtatott testbe helyezett
anya) gyartott menetek szakitovizsgalatait végeztiik el annak érdekében,
hogy meghatarozasra kertiljon, mely menetkialakitas a legkedvezobb
hazd igénybevételre. Az elvégzett vizsgalatok alapjan megallapithato,
hogy a legnagyobb hdz6 igénybeveételt a furatba olvasztott inzert beté-
tes csavarkotés viselte, ahol a legrosszabb esetben is, tobb, mint 7200
N-os szakitoerot volt képes elviselni. Ennél a kialakitasnal nem a mene-
tek mentek tonkre, hanem az inzert alatt szakadt el az alapanyag.

-

doys)40/\\ s2 elduaiajuoy
soAuewo

29




2025

Adam Balazs

Tanarsegéd

whd
@
=
()
=
7]
U
L
x

Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 14:00-14:15

INVESTIGATION OF THE 3D PRINTABILITY OF PACKAGING PLA TYPES AND
COMPARING WITH COMMERCIAL PRINTING FILAMENTS

The emergence and spread of 3D printing has impacted all industries. It has
become an effective way not only to design products, but also to improve ma-
nufacturing. The basic material for 3D printing is mostly polymer, but despite
its good qualities, people still tend to think of it as the waste from packaging.
One way of reducing waste is to use compost-degradable biopolymers such
as PLA (polylactic acid). PLA is now becoming popular not only as a filament
material for 3D printers, but also in packaging technology. But with degrada-
tion, it is lost as a raw material, whereas normal hydrocarbon-based plastics
can be recycled several times over. Because of their short life cycle, PLA mate-
rials released from the packaging industry should be investigated for their po-
tential use as a printing material. In our research, we prepared filaments from
two types of packaging PLA and compared them with commercially available
PLA filaments through mechanical testing of printed specimens. The results
are encouraging, the packaging materials are not only suitable for filament
production, but their strength can compete with commercially available fila-
ments.

Additiv Tudomanyos
Konferencia és Workshop

Orszagos

©

30




Papp Klaudia

Tanszéki mérnok

~
M
(@)
n
~
(1]
3
M»
-

Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 14:15-14:30
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EMBERI ALLKAPOCS MAGAS MINOSEGU GEOMETRIAI REKONSTRUKCI-
OJA
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Jelen tanulmany egy valds CT felvétel alapjan készitett emberi also allka-
pocs és alsd fogak magas mindségl visszamodellezését mutatja be és
annak a lehetséges végeselemes elemzési modszereit. A vizsgalat fo cél-
ja az allkapocs j6 mindségl szamitogépes modelljének elkészitése volt
pontos, folytonos spline feltletekkel, majd maganak a fog-csont kapcso-
latnak a vizsgalata egy pontosabb geometriai modellen. A legtobb atte-
kintett tanulmanyban egy nagyon leegyszer(isitett modellt vizsgaltak,
ahol a fog és az allkapocscsont (mandibula) egyes rétegeit nem kezel-
ték kulon-kilon. A vizsgalatunkban a visszamodellezés a fog allkapocsba
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a modell rétegekre bontasat és a teljes modell szamitogépes szimulaci-
0s vizsgalatat. A 3D modell ezen szilard részei lehetdséget biztositottak
arra, hogy a végeselemes analizis soran kiilonbozd anyagtulajdonsago-
kat alkalmazzunk a kiilonbozd régiokban.
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Palasti Ferenc

Tanarsegéd

Neumann Janos Egyetem

2025.02.21. 14:30-14:45

PLA-AGAVE BIOKOMPOZITOK KRISTALYOSODASI KINETIKAJANAK MEGHA-
TAROZASA

A természetes szalakkal toltott polimerek kutatasa a 2010-es évek kozepe
ota egyre gyorsulo Gtemet mutat. A kiilonboz6 ipari folyamatokban alkalma-
zott novényi maradvanyok Ujrahasznositasara tett probalkozasok kozott sze-
repel a polimerekben (féként biopolimerekben) toltéanyagként vald alkalma-
zasuk. Az igy létrejott biokompozitok egyik legelonyosebb tulajdonsaga, hogy
a feltételezett erdsitésen felll teljes mértékben lebonthatdk biologiailag, ez-
zel pedig a fenntarthato, korforgasos ipar szamara egy Ujabb madszer nyilik.
A kompozitok fizikai és mechanikai tulajdonsagai dontéen a komponensek
kozotti kolcsonhatas erésségén mualnak, igy jelen iras is erre a tertletre foku-
szal. Megvizsgaltuk, hogy a finomra 6rolt agavé milyen modon befolyasolja a
kristalyképzddés sebességét és kinetikajat, ha kiilonbozd, kis tomegszazalék-
nyi mennyiségben politejsavhoz (PLA) kevertlk. Az alkalmazott PLA egy a 3D
nyomtatashoz alkalmazott iPLA tipus volt, az agavé fizikai orlésen kivil mas
kezelésen nem esett at.
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Idopont:

2025. februar 20-21.
Helyszin:

Neumann Janos Egyetem, CAMPUS (6000 Kecskemét, Izsaki tt 5.)

Ajanlott szallaslehetoségek:

Kecskemét Hotel Four Points By Sheraton
Hotel Harom Gdnar és Rendezvényhaz
Aranyhomok Business-City-Wellness Hotel
Granada Konferencia, Wellness és Sport Hotel
Gokart Hotel & Etterem

Megtisztel részvételére szamitunk!






